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(m) Ultraschallgerfit* fnsbes. ultraschallbetriebenes DentalgerM. 



@ Ein Ultraschallgerst, insbesondere ein Im Ultraschall- 
Bereich arbehendes Dentalgerfit zum Reinigen, Polieren 
und/oder Schleifen, besteht aus einem eine Arbeitsflache 
bzw. einen Arbeitsbereich aufweisenden Werkzeug (5) sowie 
aus einer Werkzeughalterung, insbesondere Dentalhand- 
stuck, in welcher bzw. In welchem zur Erzeugung einer 
mechanischen Schwingung im Ultraschaltbereich ein elek- 



tro-mechanrscher Wandler vorgesehen ist mit dem das 
Werkzeug kraftschlussig verbunden ist. 

Es zeichnet sich dadurch aus, dal^ das Werkzeug zumin- 
dest an seinem die Arbeitsflache bildenden Ende von einer 
Vielzahl zu einem Bundel (7) zusammengefaBten Einzeldrdh- 
ten aus Stahl besteht. 
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Dltraschallgerat, insbes. ultraschallbetriebenes Dentalgerat 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Ultraschallgerat , insbes. auf 
ein im Oltraschall-Bereich arbeitendes Dentalgerat, zum Reinigen, 
zuiTi Polieren und/oder zum Schleifen, bestehend aus einem eine 
5 Arbeitsf lache aufweisenden Werkzeug sowie aus einer Werkzeug- 
halterung, vorzugsv/eise ' aus einem Dental --Handstuck, in welcher 
bzw. in welchem zur Erzeugung einer mechanischen Schwingung im 
Ultraschallbereich ein elektro-mechanischer VJandler vorgesehen 
ist, 3it dem das Werkzeug kraftschlussig verbunden ist. 

10 Bekannt sind Gerate zur Entfernung von Zahnsteinen und Ablage- 

rungen an Zahnen. Bei diesen Geraten v;ird das verwendete Werkzeug 
entweder durch ein von Druckluft angetriebens Vibrator system oder 
aber durch einen elektro-mechanischen Wandler betatigt, der 
mechanische Schwingungen im Ultraschallbereich erzeugt und durch 

15 elektrische Impulse oder durch ein anderes Wechselspannungs signal 

angesteuert wird. Die bei diesen bekannten Geraten verwendeten 
" ■ Werkzeuge bzw. Werkzeugei'nsatze besitzen in der Regel eine spitz- 
Oder meiflelformig auslaufende Arbeitsf lache bzw. einen spitzen 
Oder meiflelformigen Arbeitsbereich. Den* bekannten Instrumenten und 

20 den hierbei verwendeten Werkzeugen haftet vor allem der Nachteil 
an, dafi nit den Werkzeugen nur eine punktformige Behandlung bzw- 
Reinigung moglich ist, und zwar mit der Gefahr, dafi durch zu hohe 
Schwingungsenergie sowie durch f alsche Anwendungs- und Arbeits- 
technik Fissuren und andere Schaden an Zahnen verursacht werden 

25 konnen. AuBerdem besteht bei der Anwendung eines- spitz zulaiif enden 
Werkzeuges im Interdentalraum immer die Gefahr eines Werkzeug- 
bruches in Folge von Verkantung oder anderer unsachgemaBer 
Werkzeugf uhrung . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ultraschallgerat, 
30 insbes. ein im Ultraschall-Bereich arbeitendes Dentalgerat 

aufzuzeigen, welches die voranstehend genannten Nachteile ver- 
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meidet und durch entsprechende Ausbildung des Werkzeuges vor allem 
auch fiir eine groBf lachige Behandlung im okklusalen und interden- 
talen Bereich geeignet ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist ein Ul traschallgerat der eingangs 
5 geschilderten Art erf indungsgemaB so ausgebildet, daB das Werkzeug 
zumindest an seinem die Arbeitsf lache bildenden Ende aus einer 
Vielzahl von zu einem Bundel zusammengef afiten Einzeldrahten aus 
Stahl besteht. 

Durch diese flexiblen Stahldrahte, deren Harte den entsprechenden 
10 Erf ordernissen angepaBt bzw. gewahlt warden kann und die einen 
verhaltnismafliq geringen Einzeldrahtdurchniesser aufweisen, 
entsteht eine b'irstenar- ige Struktur, so dafi gegenuber der bisher 
nur punktfcrmig auf eine Arbeitsf lache, z.B. auf einen Zahn 
einwirkenden Schwingungsenergie eine vielf lachige Verteilung der 
15 Einv/irkungskraft auf die zu be.arbeitende Flache bzw. auf den Zahn 
zur Geltung kommt. 

.Die bei dem erf indungsgemaBen Ultraschallgerat bzw. bei der 
erfindungsgeniaBen Ausgestaltung des Werkzeuges fiir ein solches 
Gerat erhaltene groBflachige Reinigungs-^ Polier- oder/oder 

20 Schleif- bzw. Schabwirkung ist vor allem auch auf die eigenstan- 
digen Taumelbev/egungen zuruckzuf uhren, die die einzelnen Stahl- 
drahte entsprechend ihrer vorgegebenen Harte und Lange ausfiihren. 
Durch diese ineinander iibergehenden kreis-, ellipsen-und/oder 
geradlinigen Bewegungen der den Arbeitsbereich des Werkzeuges 

25 bildenden Stahldrahte v/ird (z.B auch unter Zuhilf enahine einer 
Schleif paste) eine schnelle, sanfte und polierende Oberflachen- 
reinigung erzielt. Durch entsprechende Wahl der Lange der einzel- 
nen Stahldrahte lafit sich beispielsweise als Arbeitsbereich des 
Werkzeuges eine burstenartige Struktur erreichen, bei der die 

30 Lrlnge die einzelnen Stahldrahte zur Mitte des Biindels hin zunimmt, 
so da3 sich fiir das Bundel eine Art Buschelform ergibt und somit 
mit den zur Mitte hin 1 anger werdenden Stahldrahten eine besonders 
einfache Reinigung oder Behandlung der Zwischenraume zwischen 
Zahnen moglich wird. Sofern die Stahldrahte im wesentlichen 

35 gleiche Lange aufweisen und damit die Arbeitsf lache des Arbeits- 
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bereiches des Werkzeuges im wesentlichen geradf lachig ausgebildet 
ist, ergibt sich die Moglichkeit einer einf achen und wirkungsvol- 
len grofif lachigen Behandlung, z.B. Reinigung von Zahnen und. deren 
Kauflachen einschliefilich eventueller Unebenheiten und Piillungen. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Figuren an Ausfuh- 
rungsbeispielen naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 in schematischer Darstellung und in Seitenansicht einen 

Werkzeugeinsatz bzw. ein Werkzeug entsprechend der Erfin- 
dung zusaiTunen mit einem zahnarztlichen Handstiick, bei dem 
von diesem Handstuck abgenoininenen Werkzeug; 

Fig. 2 eine weitere Ausf iihrungsf orm des Werkzeuges nach der 
Erfindung. 

In den Figuren ist 1 ein zahnarztlilches Handstuck, welches im 
Inneren unter anderem einen elektro-mechanischen Wandler 2 zur 
Erzeugung einer mechanischen Schwingungsbewegung im Ultraschall- 
bereich aufweist. Dieser Wandler 2 bzw. dessen mechanisch bewegter 
Teil besitzt ein Kupplungsstiick 3 , mit welchem mit Hilfe eines 
Gegenkupplungsstiickes 4 ein Werkzeug 5 kraftschliissig verbunden 
werden kann. Das Werkzeug 5 dient zur Oberf lachenreinigung von 
Zahnen, d.h. beispielsv/eise zur Zahnsteinentfernung, und zwar 
ggfs. auch unter Verwendung einer geeigneten Schleif paste zu einer 
groflf lachigen, polierenden Reinigung von Zahnen, insbes. auch von 
Kaufflachen von Zahnen einschliefllich deren Unebenheiten und 
Fiillungen. 

Das Werkzeug 5, welches mit seinem mit einem AuBengewinde verse- 
henen Gegenkupplungs stuck 4 zur kraf tschlussigen Verbindung mit 
dem Kupplurigs stuck 3 in ein dort vorgesehenes Innengewinde 
einschraubbar ist, besteht bei der in der Fig. 1 dargestellten 
Ausfiihrungsform aus einem Rohrstuck 6, welches an seinem dem 
Gegenkupplungsstuck 4 entfernt liegenden Ende bei 9 abgewinkelt 
ist. An diesem abgewinkelten Ende ist am Rohrstuck 6_ ein Bundel 7 
bestehend aus einer Vielzahl von rostfreien, federharten Stahl- 
drahte befestigt, die bei der in der Fig. 1 dargestellten Aus- 
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fuhrungsform jeweils mit gleicher Lange uber das dem Gegenkupp- 
lungs stuck 4 entfernt liegende abgewinkelte Ende des Rohrstuckes 
vorstehen. Die das Bundel 7 bzw. eine biirstenartige Struktur 
bildenden Stahldrahte sind kraftschlvissig in dem abgewinkelten 
5 Ende 6' des Rohrstiickes 6 gehalten und besitzen einen gleichen 
Oder aber teilweise unterschiedlichen, fur die Reinigung eines 
Zahnes erf order lichen Hartegrad, wobei bei der dargestellten 
Ausfuhrungsfonn die einzelnen Stahldrahte vorzugsweise einen 
Einzeldrahtdurchmesser von 0,2 bis 0,3 mm besitzen, 

10 Das Rohrstuck 6 ist in seinen Abmessungen und dabei insbes. auch 
in seinen Langenabmessungen so gewahlt, daB dieses Rohrstuck bzw. 
das Werkzeug 5 nach der Befestigunq am Handstuck 1 zusammen mit 
dera in diesem Handstuck vorgesehenen mechanisch schwingenden Teil 
des Wandlers 2 sowie vor allem auch zusammen mit dem Kupplungs- 

15 stuck 3 Teil eines vorzugsweise im Bereich von 18 - 40 kHz auf 

Resonanzfrequertz betriebenen Ultraschall-Langsschwingers ist. Im 
Inneren besitzt das Rohrstuck 6 einen durchgehenden , vom Gegen- 
kupplungsstuck 4 bis an das Bundel 7 reichenden und beidseitig 
offenen Kanal 8, uber welchen in an sich bekannter Weise uber das 

20 Handstuck 1 ein Kiihlmittel, vorzugsweise ein flussiges Kiihlmitte! 
(wie beispielsweise Wasser) oder aber ein flussiges Schleif- ode] 
Poliermittel (z,B. rait Wasser vermischtes Schleif- oder Polier- 
mittel ) an den vom Bundel 7 gebildeten Arbeitsbereich des Werk- 
zeuges^S und damit an die zu reinigende, zu schleifende oder zu 

25 polierende Zahnf lache herangefuhrt werden kann. 

Fig. "2 zeigt ein Werkzeug 5', welches sich vori dem Werkzeug 5 de: 
Fig. 1 im wesentlichen dadurch unterscheidet , dafi das Rohrstuck i 
nicht abgewinkelt ist und an seinen dem Gegenkkupplungsstuck 4 
entfernt liegenden Ende ein eine borstenartige Struktur bildende; 

30 Bundel 7' aus Stahldrahten tract, die unterschiedlich lang sind 
bzw. mit unterschiedlicher Lange uber das dem Gegenkupplungsstiic! 
4 abgewendete Ende des Rohrstuckes 6' in dor Weise vorstehen, da 
die Lange dieser Stahldrahte, die ir ubrigf.»n den das Bundel 7 na« 
der Fig. 1 bildenden Stahldrahten hinsichtlich des verwendeten 

35 Materials, hinsichtlich des Einzeldrahtdurchmessers usw. ent- 
sprechen, zur Achse des Rohrstuckes 6 hin zunimmt, so dafl die 



LSnge des Bttndel.s 7' im Bereich der Achse des RohrstUckes 6' 
grofler ist als seitlich von dieser Achse, sich also eine Art 
Bfischelform fur das Bundel 7' ergibt. Sowohl bei der in der Fig. 1. 
als auch bei der in der Fig. 2 dargestellten Ausf (ihrungsf orm 
liegen die das jeweilige Bundel 7 bzw. 7' bildenden Stahldrahte 
mit ihrer Langserstreckung achsgleich bzw. parallel zur Achse, die 
das Rohrstiick 6 bzw. 6' an seinem dem Gegenkupplungsstuck 4 
entfernt liegenden Ende aufweist. 

Wahrend das Werkzeug* 5 mehr fiir eine groBflachige Reinigung von 
Zahnen bzw. deren Kaufflachen einschlieSlich von Unebenheiten und 
Fiillungen geeignet ist, eignet sich das Werkzeug 5' vor allem auch 
fur eine besonders einfache Reinigung bzw. Behandlung von Zahnen 
in Bereich von Zahnzv;ischenrauinen . 

Die Erf indung wurde voranstehend an einem Ausfuhrungsbeispiel 
i beschrieben. Es versteht sich, daB finderungen sowie Abwandlungen 
moglich sind, ohne daJ3 dadurch der der Brfindung zugrunde liegende 
Gedanke verlassen wird. Weiterhin versteht es sich, daB die 
Erf indung auch auf anderen Gebieten in vorteilhafter Weise 
eingesetzt werden kann, z.B. fflr Reinigungs- und/oder Polierzwecke 
) in der Schmuck- oder Uhrenindustrie. 



PatentansprQche : 

Ultraschallgeratr insbes. im Ultraschall-Bereich arbeitendes 
Dentalgerat, zum Reinigen, Polieren und/oder Schleifen, 
bestehend aus einem eine Arbeitsf lache bzw. einen Arbeitsbe- 
reich aufweisenden Werkzeug sowie aus einer V^erkzeughalterung, 
insbes. Dentalhandstvick ^ in welcher bzw. in welchem zur 
Erzeugung einer mechanischen Schwingung im Ultraschallbereich 
ein elektro-mechanischer Wandler vorgesehen ist, mit dem das 
Werkzeug kraftschliissig verbunden ist, 

dadurch gekennzeichnet, dafl das Werkzeug (5, 5') zumindest an 
seinem die Arbeitsf lache bildenden Ende von einer Vielzahl zu 
einem Biindel (7, 7') zusarnmengef aflten Einzeldrahten aus Stahl 
besteht . 

Ultraschallgerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
das Werkzeug (5, 5') abnehmbar an einem nechanischen Schwin- 
gungserzeuger des elektro-mechanischen Wandlers (2) befestigt 
ist. 

Ultraschallgerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Lange der Stahldrahte so gewahlt ist, dafl die 
freien Enden dieser Stahldrahte eine im wesentlichen gerad- 
flachige Arbeitsf lache bilden. 



Ultraschallgerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die das Biindel (7) bildenden Stahldrahte unterschied- 
liche Langen in der Form aufweisen, dafl die freien Enden dieser 
Stahldrahte einen sich im Querschnitt ver jiingenden Arbeits- 
bereich vorzugsweise mit halbkugelf ormiger oder ellipsoider 
Oder teilellipsoider Arbeitsf lache bilden. 

Ultraschallgerat nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch 
gekennzeichnet , dafl das Werkzeug (5, 5') von einem Rohrstiick 
(6, 6') gebildet ist, welches an einem Ende das Biindel {7, 7') 
aus Stahldrahten trngt. und einen durchgehenden Kanal (8) zum 
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Zufiihren eines Kiihl-, Schleif- und/oder Poliermittels an de: 
Arbeitsbereich des Werkzeuges bildet. 

Ultraschallgerat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , d 
die das Bundel (7, 7') bildenden StahldrKhte in das Rohrstuck 
(6, 6') hineinreichen. 

Ultraschallgerat nach einem der Anspriiche 1-6, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die das Biindel (7, 7') bildenden Stahl- 
drShte einen Einzeldrahtdurchmesser von 0,2 - 0,3 mm aufwei- 
sen. 
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Ultrasonic apparatus, especially ultrasonic driven dental apparatus. 
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Abstract 


The ultrasonic dental apparatus for cleaning, polishing and/or grinding consists of a tool (5), with a work 
surface or a work area, and of a tool holder, in particular a dental handpiece, in which there is provided, for 
the purpose of generating a mechanical vibration in the ultrasonic range, an electromechanical transducer to 
which the tool is frictionally connected. The apparatus is characterised in that the tool consists, at least at its 
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end forming the work surface, of a plurality of individual steel wires joined together to form a bundle (7). i 
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